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INOVACE PRO INTELIGENTNI OBRABENI

ISCAR pocatkem Cervna odstartoval po nékolikaleté pauze pod oznacenim
LOGIQUICK dalsi kampan a v jejim ramci oficialné predstavil nove obrabéeci
nastroje pro obdobi 2024/2025. Redakce TM byla samozrejme u toho.
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Prezident
a predseda

ovou prodejni kampar
N LOGIQUICK pijel

osobné do némec-
kého Hanau predstavit Jacob
Harpaz, prezident a predseda
predstavenstva skupiny spolecnosti
IMC, do které spada také firma ISCAR. Na
této velkorysé akci, jiz se ucastnila zhruba
tisicovka lidi, seznamil zastupce evrop-
skych pobocek firmy spolu s distributory
a zékazniky, véetné zastupcd stovky Ces-
kych firem, s kampani LOGIQUICK nabitou
fadou novinek.

V uvodu svého vystoupeni Jacob Harpaz
zdUraznil problém nedostatku kvalifiko-
vanych inZzenyr( a obrabécich technikd.
Tento nedostatek zvySuje pozadavky na
produktivitu, efektivitu a ziskovost obra-
béni. Vyrobci nastrojd, jako je ISCAR, jsou
proto nuceni vyvijet inovativnéjsi reSeni
s lepSimi parametry.

ISCAR reaguje na tyto vyzvy tim, ze
nabizi Sirokou $kalu produktovych fad
pro rdizné aplikace, véetné soustruzeni,
zapichovani, frézovani a vrtani a také
multifunk&nich feseni. Jejich nabidka za-
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predstavenstva skupiny
IMC Jacob Harpaz (vpravo)
a Séf Geského zastoupeni
ISCAR Miroslav Rehof
(vlevo).

produktl, véetné nastrojl na
miru (special tools), a novou
fadu Profitability Line, ktera se
zaméruje na vysoky ubér kovu.
»ACkoli jde spiSe o vyrazny dynamicky
evoluéni posun, nez revolucni zcela novou
generaci nastrojl, jaké jsme byli svédky pfi
predchozim obdobném uvedeni novych na-
stroju pred nékolika lety, je to dal&i vyznam-
ny krok ve vylep$eni jejich uz tak pozoru-
hodnych parametr(, uvedl Martin Horvath
z marketingu ¢eského zastoupeni ISCAR,
ktery byl na prezentaci nasim priivodcem.
Napfiklad maximalizace poctu feznych
hran na destiCce zajisti lepsi ekonomiku
provozu a efektivnéjsi vyuziti fezného

Rychlost a z toho
plynouci ziskovost
je parametr, ktery
pohani inovace

v obrabéni.

hrnuje pfiblizné 40 % novych

materialu, stejné jako rychloposuvové na-
stroje se zlepSenou odolnosti a Zivotnosti
zvySenou rychlost a produktivitu.

Usili firmy ISCAR, charakterizované slo-
ganem ,Machining Intelligently*, je vyrazné
zameéfeno na koncept Smart Factory pro no-
vou priimyslovou éru spolupréace lidi s roboty
a kyberfyzické systémy s vyuzitim Al, digitalni
technologie a neustélé zlepSovani spotieby
energie. K tomu je mj. zaméren i systém
Matrix, automatizovany management nastrojd
pro jejich efektivni kontrolu a fizeni zasob.

V sérii prezentaci, kterou vitalni 73lety
top manazer izraelského vyrobce obrabé-
cich nastroji zvladl s fascinujicim vyko-
nem, Jacob Harpaz poukazal i na fadu
dal$ich aspektl pro vyznamné zlepSovani
parametrd nastrojd. Jde napf. o pokrogilé
materialové védy, které umoznuji vyvoj no-
vych feznych materialli a typt poviakd pro
rGzné aplikacni moznosti. Ur¢itym vyvojem
prosly i specialni trojité vrstvy povlakovani
i produktivitu nastrojl.

K vyznamnym faktorlm pf¥i seznamovani
s vyhodami novych nastrojd patfi i u¢inné
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vysokotlaké chlazeni pfivadéné do aktivni
zbny fezu, které je u vétSiny novinek
feSeno interné pomoci kanalkd chlazeni

s vyusténim pfimo na bfit, takZe je chladici
kapalina soustfedéna na potfebné misto

s maximalni efektivitou.

Nemensi pozornost vénuje firma i kon-
struk&nim FeSenim a designu, které tvori
podstatnou ¢ast inovacnich prvkd. U nastro-
jG se uplatriuji pokrocilé geometrie s piihléd-
nutim k typu operace i aplikacniho nasazeni.
Sva specifika ma napf. letecky a medicinsky
pramysl, automotive i vyroba elektromobild,
forem apod. Firma proto predstavila i fadu
novinek specializovanych pro konkrétni
pramyslova odvétvi, napt. nové Siroké polo-
tovary pro zhotoveni specidlnich tvarovych
5britych desti¢ek PENTACUT nebo nové
vrtaci hlavice IHP-BD z fady SUMOCHAM
pro obrabéni otvor( konstrukénich nosnika
ve stavebnictvi.

Soustruzeni a frézovani: zakladni

pilire obrabéni

Soustruzeni s vysokymi posuvy umoziuje
zcela nova fada nastroji QUICK-T-LOCK
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s tfibfitou pozitivni destickou Q3-MCMT
(obr. 1), jeZ je na spodni strané opatre-
na vystupky zvysujicimi tuhost upnuti

a bezpecnou fixaci v 1Gzku pfi podélném
soustruzeni v obou smérech.

Rada LOGIQ-6-TURN je charakteristicka
novymi destickami DBNMG se 6 pozitiv-
nimi feznymi hranami (obr. 2) pro klidny
fez, mensi fezné sily a nizkou spotiebu
elektrické energie. Jsou uréené pro polo-
dokonc¢ovaci a dokonéovaci operace
s velmi dobrou drsnosti povrchu (0,5 Ra).
Je mozné je upnout do standardnich
ISO soustruznickych drzakl pro desti¢ky
TNMG 1604/33. Nova trojuhelnikova 55°
desticka DBNMG muze ve vétsing pripadu
nahradit standardni DCMT desticku.

Samostatnou kapitolou jsou nastroje pro
soustruhy Svycarského typu, kde ISCAR
nabizi Sirokou $kalu nastrojl pro obrabéni
miniaturnich dil&. Uplnou novinkou v sor-

timentu je fada nastroji PICCOINDEX.
Jedna se o celokarbidové vnitini noze
PICIN s vyménitelnou desti¢kou tvaru C
a W. Minimalni primér otvoru zacina na
4,5 mm. Za zminku stoji i fada PICO-3-
-CUT reprezentovana 3bfitymi vnitfnimi
karbidovymi mini nozi PMC R/L (obr. 3)
pro vnitfni soustruzeni a srazeni hran.
Minimalni primér otvoru pro tyto nastro-
je je 3 mm. Samoziejmosti je tfibodové
chlazeni podél noze smérované ke kazdé
fezné hrané. Specialitkou jsou modularni
systémy QUICK-SWISS urené pro proti-
vieteno Svycarskych automatd, s nimiz Ize
provadét operace soustruzeni, zavitovani
i vrtani.

V oblasti nastroji zaméfenych na frézo-
vani predstavil Jacob Harpaz novinky i mo-
difikace k doplnéni sortimentu stavajicich
nastrojovych fad. QUICK-D-MILL spada
do naprosté novinky. Tento novy nastroj
s kombinovanou funkci je uréen pro ope-
race frézovani i vrtani a pfinasi maximalni
efektivitu obrabéni. Oboustranné desticky
MDR ANMU PNTR poskytuji vSestrannost
diky ¢tyfem feznym hranam: dvé vnéjsi pro
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frézovani a dvé stfedové pro vrtani. Rybi-
nové Ilzko destiky ma robustni a odolnou
konstrukci a zajiStuje tak vysokou spolehli-
vost upnuti. Stopkové frézy jsou dostupné
v primérech DC = 16, 20 a 25 mm, a to

i v oblibeném systému MULTI-MASTER
(obr. 4).

Pro efektivni a ekonomické hrubovani
vysokoteplotnich slitin a oceli byla pred-
stavena fada QUICK-X-FLUTE. Pokrokové
¢elni valcové frézy S890 SM optimalizova-
né pro hrubovani s vysokym odbérem ma-
teridlu jsou nabizeny v primérech DC =
63 a 80 mm a maji kanalky chlazeni s vy-
ménitelnou tryskou s vyusténim v zuboveé
mezere u kazdé destiCky a vyusténim na
Cele nastroje. Oboustranné ¢tvercové
desticky S890 SNMU jsou standardné
nabizeny se tfemi rohovymi radiusy:

0,8, 3,2 a4 mm v rlznych jakostech
karbidu pro obrabéni rdznych typl ma-
teriald, jako jsou vysokoteplotni slitiny,
austeniticka nerez ocel a ocel.

Pro produktivni frézovani zavit byla
predstavena fada stopkovych fréz QUICK-
-M-THREAD s oznac¢enim MTET, jez je
osazena jednobfitymi trojuhelnikovymi
vymeénitelnymi desti€kami. Ty jsou v télese
upnuty ve tfech fadach nad sebou nebo ve
Sroubovici (obr. 5).

Jednostranné ¢tvercové desticky FFQ4
SOMT/W 0602 velikosti 6 mm se 4 feznymi
hranami rozsifuji sortiment vysokoposuvo-
vych nastrojd z fady MILL-4-FEED, kterymi
Ize s Uspéchem nahradit monolitni nastro-
je. Frézy FFQ4 jsou vhodné pro frézovani
v hlubokych dutinach s velkym vylozenim
pfi vysokych posuvech pfi zachovani sta-
bilniho a klidného fezu bez vibraci.

Mezi frézovaci produkty v ramci kampa-
né LOGIQUICK patfi i rozSifeni sortimentu
hlavic MULTI-MASTER o 6bfité karbidové
hlavice MM EFF v jakosti karbidu IC903
s PVD povlakem pro rychloposuvové
hrubovani kalenych oceli az do tvrdosti
65 HRc. Hlavice jsou dostupné v prdmé-
rech od 8 do 25 mm.
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Drazkovaci operace Ize nyni s Uspéchem
provadét s frézami z fady HELISLOT s jedi-
nec¢nymi vysoce pozitivnimi oboustrannymi
desti¢kami XNMU 06 s feznou hranou
ve Sroubovici, které maji 4 pravé (horni)

a 4 levé (spodni) fezné hrany. S novou
desti¢kou s délkou fezné hrany 6 mm Ize
obrabét drazky v rozsahu Sitky 7-10 mm.
Razné typy téles jsou pro tyto desticky
dostupné v rozsahu prdimérd 32-160 mm.

Vrtani, jaké tu jesté nebylo

Kamparn LOGIQUICK zahmuije i vrtaky, a jak
zddraznil Jacob Harpaz, nékdejsi pomalé
vrtani je jiz minulosti. To dokazuji i nové
predstavené vrtaky, napf. nova rada QUICK-
-DRILL s pfepracovanym systémem upinani
vrtaci hlavice ILP pro nepfiznivé podminky
vrtani, jako jsou prerusovany fez, kfizeni
otvor( nebo vrtani do naklonéné roviny.
Hlavice je v upinaci ¢asti opatfena dvéma
symetrickymi draZzkami pro snadnou montaz
a ma navic dvé vybrani pro zajisténi Srou-
bem z boéni strany pro maximalni stabilitu.
Hlavice jsou dostupné v primérech

12-20 mm a montuji se do téles DLN, ktera
jsou dostupnd v délkach 3 x D a5 x D.

V reakci na poptavku trhu a oblibenost
modularniho systému MULTI-MASTER
byl vyvinut novy modularni vrtak DCN-
-MM z fady SUMOCHAM se zavitovym
spojenim MULTI-MASTER (obr. 6). Tuto
fadu vrtakd Ize upnout na Sirokou $kalu
stopek. Systém MULTI-MASTER umozriuje
snadnou a rychlou vyménu nastroje bez
potreby sefizovani a tim snizuje vyrob-
ni ¢asy. Upinaci systém je uzivatelsky
privétivy a Ize jej pouzit na soustruzich,
Svycarskych automatech i vicevietenovych
soustruzich. Kanalky vnitfniho chlazeni
jsou navrzeny tak, aby poskytovaly u¢inné
chlazeni kazdého bfitu. Stopky a prodlou-
zeni MULTI-MASTER umoznuji sestavit
nastroj s velkym vylozenim. Na téleso
vrtaku je mozné upnout Sirokou $kalu no-
vych i stavajicich vrtacich hlavic v rozsahu
primérd 4-10 mm.

Na viné modularity se nese i fada MO-
DU-DRILL s vyménitelnou hlavici MD-MNC
(obr. 7) pro obrabéni otvord primérd
33-40 mm. Prislusna télesa jsou standard-
né dodavana v délkach 3 x D, 5 x D a
8 x D a na vyzadani az 10 x D. Na hlavici
se montuji 2 typy vyménitelnych desticek.



Stfedova karbidova hlavice ICP-MNC se
samostredici geometrii pro vrtani s velkym
vylozenim bez nutnosti zhotovit pilotni
otvor a obvodové presné brousené destic-
ky WCGX s hladici geometrii pro dobrou
drsnost obrobenych ploch i pfi vysokych
posuvech.

Obrabéni otvorl konstruk&nich staveb-
nich nosnikl je nové mozné
se zesilenymi télesy vrtaku
DCN-BD z fady SUMO-CHAM,
které snizuji moznost vyskytu
nezadoucich vibraci pfi obra-
béni mezi sténami profilu, coz
z nich ¢ini dokonalé reseni pro
tuto oblast. Télesa se dodavaji
v délkach 3 x D a5 x D a upi-
naji se na né nové vrtaci hlavice IHP-BD
se samostredici geometrii pro minimalizaci
vzniku otfepd.

Zapichovani a upichovani

Stranou rozsahlého inovaéniho procesu
nezlstala ani nékdejs$i doména, ktera
vedla k plvodnimu rozmachu firmy ISCAR
v nastrojarskou velmoc. Dokumentuiji to
napft. inovativni 4bfita desticka GQIN

(obr. 8) z fady QUICK-I-GROOVE pro
vnitfni zapichovani a soustruzeni s vybor-
nou opakovatelnosti a presnosti. Jejich
vyhodou je, Ze je Ize upnout do pravych

i levych drzakl GQHINR/L.

DalSi novinkou je tvarové vyjimecna
tangencialni dvoubfita desticka TGV N
(obr. 9) z fady QUICK-2-CUT s tuhym
upnutim pro vysoce presné
zapichovani a upichovani na
Svycarskych automatech,
ktera se vyrabi v rozsahu sifek
0,33-2 mm (max. hloubka fezu
CDX = 2-6 mm) pro maximalni
Uspory materialu.

Do fady LOGIQUICK spada
i nova generace 5bfitych
desti¢ek QUICK-PENTA 24 (obr. 10) pro
operace zapichovani, upichovani a lehkého
soustruzeni s revolu¢nim upinacim me-
chanismem SafelLock pro rychlou indexaci
polohy desti¢ky pfi vyméné bfitu, k ¢emuz
postaci otocit (povolit) upinacim Sroubem
0 720°.

Mezi novymi produkty figuruje i dvoubfi-
ta desti¢ka GIVR/L z fady CUT-V-GRIP pro
vnejsi soustruzeni, podpichovani a tvarové
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obrabéni. Ekonomi¢nost a snaha Setfit
upichovanym materidlem se promitla i do
stavajici fady DO-GRIP a dala vzniknout
nové dvoustranné destic¢ce DGN vhodné
pro stroje Svycarského typu. Dodava se

v Sitkach CW = 0,8-1,2 mm a fadi se mezi
nejuzsi zapichovaci/upichovaci desticky

z fady DO-GRIP.

Neni ¢as na prostoje

Rychloposuvova geometrie a minimalizace
upinacich ¢asu je jednim ze silnych trumfd
nastroju ISCAR. Napfiklad vyména vrtacich
hlavic, k niz je potfeba jen jednoduchy
upinaci kli¢ dodavany s télesem, je zalezi-
tosti pouhych sekund. Snad kazdy uzivatel
nastroju ISCAR si osvojil a pochopil slogan
»NO SETUP TIME*" (bez potfeby sefizo-
vani). Timto heslem je inspirovana i nova
fada nastrojd z kampané LOGIQUICK

a v prlibéhu nékolikahodinové prednasky
to Jacob Harpaz mnohokrat zddraznil.
Minimalizace nevyrobnich ¢asl pfi vyméné
a sefizovani nastrojl je pro nové produkty
zcela zasadni, jelikoz podle priizkumu mo-
hou zabirat az 25 % C€asu pfi obrabéni.

U prezentovanych novinek nelze opomi-
nout ani segment antivibracnich tyci, pro-
dlouzeni a pouzder z fady WHISPER-LINE
pro zvyseni produktivity, stability a kvality
obrobenych ploch pfi obrabéni s velkym
vyloZzenim nastroje.

Nové nastroje z fady LOGIQUICK si
mohli u¢astnici seminare prohlédnout na
pfipravenych prezentacnich stojanech
a také v tisténé brozure, kterou obdrzeli.
VétSinu z novinek Ize jiz také objednat.

Na webové strance spole¢nosti
ISCAR jsou vybrané produkty ke shiédnuti.
Staci kliknout na zlaté tla¢itko ,,Novin-
ky LOGIQUICK®. A chcete-li v moderni
dobé uspét a byt konkurenceschopnymi,
seznamte se co nejdfive s inovativnimi
produkty a vyuzijte jejich vyhod pro svou
vyrobu (Ize i prostfednictvim QR kodu). B

Josef Valiska
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